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www.ias-web.de

Interne Fertigungsauftrage

Riickmeldungen

Mithilfe dieses Moduls konnen Sie per IAS MDE schnell und einfach Riickmeldungen
zum Starten, Unterbrechen und Beenden von Arbeitsgdngen erzeugen.

Ristzeiten werden dabei ebenso beriicksichtigt wie Soll- und Gutmengen.



Interne Fertigungsauftrige m d =

Riickmeldungen las: DATENERFASSUNG

Uber das Hauptmenii der IAS MDE gelangt der Benutzer in das Modul Produktion (hier
mit Taste 6) und dann in den Menipunkt 1 Riickmelden.

Hauptmenu

Zuruck

MOoD01

In der Startmaske des Men{punkts Riickmelden
gibt der Benutzer im ersten Schritt seine [F1] Mitarbeiter:

Mitarbeiterkennung per Scan oder manueller [F2] Auftrag/AG:
Eingabe in das Feld F1 ein, danach kann im Feld F2
der Arbeitsgang (AG) gescannt werden
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Interne Fertigungsauftrige mocde
Riickmeldungen 1QS: voue

® DATENERFASSUNG

Anhand der Uberschrift im oberen Bidlschirmrand

erkennt der Benutzer, dass ein neuer, noch nicht ~ [Ftl Mitarbeiters  np0001
begonnener AG ausgewihlt wurde. Der neue AG ~ LF2] Auftrag/aG:  |162/1030

- 62000002 Kolban Mail 5040 ungshdret (1x
|St |n der AUftragSUberSICht gelb markiert. Um = 5m3m '."'Erk:Im_M__:mi__p— 0 1(3;:.:].:[:..5:,:,:':;
diesen zu bearbeiten, muss der zugehérige [ —
Arbeitsplatz (AP) gescannt oder eingegeben und
mit ENT bestatigt werden.
«| |»

Arbeitsplatz:
[Sﬁge Homburg (sagen und entgraten)

Esc] Zuriick I ? I
Informationen zu FA 162, Pos. 1030: —

Fertigungsauftrag wurde gedruckt.
Arbei tz: Sage Hombur
Arbejxtz—N::gelooo v Dem Benutzer werden alle Informationen zu dem
mmg‘gl G urid aniraten ausgewahlten AG angezeigt. Per Taste F1 kann das
é‘m:’gmm 0 Sk Riisten aktiviert oder deaktiviert werden. Mit F2
Riistzeit: 0,10,00 ;
Sokanits 0.00- oder ENT startet der Benutzer den AG, woraufhin
| dem Benutzer die Riickmeldung eingeblendet
[F1] Rusten: [Nein B wird und er wieder in die Starmaske des Menis
Rickmelden geleitet wird.
[Esc] Zurtick CTE2T Béginn. Produktion

(L) tareter
[F2] Auftrag/AG: "

Produktionsruckmeldungen
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Interne Fertigungsauftrige m d =

Riickmeldungen las: DATENERFASSUNG

Bei erneuter Eingabe des AG in das Feld F2 der Begonnener AG
Startmaske des Mendis, gelangt der Benutzer [Fi] Mitarbeiter: | mM00001

erneut in die Auftragsiibersicht. Im oberen [F2] Auftrag/AG:  |162/1030
[E]- 62000002 Kolban Mail S040 ungehirtet (Lx)

Bildschirmrand wird dem Benutzer angezeigt, dass L... 60003000 Vierkant-Aluminium 30 x 30 (0, 500)
ein bereits begonnener AG ausgewahlt wurde. Q:jjzf""’,ﬁ;“‘d"’“'

Der begonnene AG wird durch Bestatigung des
Arbeitsplatzes weiter bearbeitet. Der AP kann
gescannt oder manuell eingegeben und mit ENT
bestatigt werden.

< |»

Arbeitsplatz:
[Siige Homburg (sagen und entgraten)

[Esc] Zuriick | u

Informationen zu FA 162, Pos. 1030: Mit der Taste F1 wahlt der Benutzer den Modus
Fertigungsaufirag wurde gedruckt. aus, mit dem der AG entweder beendet oder
Arbeitsplatz: Sage Homburg unterbrochen wird.

ArbeitsplatzNr.: 1000
Arbeitsgang: sagen und entgraten
Sollmenge: 1

Istmenge: 0

Stickzeit: 0,00,30 pro St
Riistzeit: 0,10,00

Menge und Gutmenge werden manuell
eingegeben und mit ENT bestatigt.

el Zum SchluB wird der AG mit ENT oder F2

[F1] Modus: IEndg beendet/unterbochen, woraufhin dem Benutzer
Menge: die Rickmeldung eingeblendet wird.

Gutmenge:

Produktion

[Esc] Zurick [F2] Ende [F1] Mitarbeiter:
“ [F2] Auftrag/AG: '

Ein unterbrochener AG wird ganz einfach wieder
durch erneutes Aufrufen gestartet und wie zuvor
beschrieben zum Schluss wieder beendet.

Der nachste AG kann per Scan aufgerufen und auf
die gleiche Weise bearbeitet werden.

Produktionsruckmeldungen
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Interne Fertigungsauftrige mocde
Riickmeldungen 1QS: voue

® DATENERFASSUNG

Alternativ kann der Benutzer in der Startmaske

des Meniis Riickmelden mit der Taste F3 die Liste  L-Ll Mitarbeiter:
Offene Fertigungsauftrage

aller offenen Fertigungsauftrage 6ffnen und den
gewlinschten Auftrag mit den Navigationstasten

und ENT auswahlen.

170 Tischbein "Design 80,0000 17.04.2018
1000"
(Eigenfertigung)
169 Tisch "Design 1000™ 20,0000 17.04.2018
(Exgenfertigung)
| zwock | | ok
Arbeitsgaenge
[Esc] Zurack | ? I
-”““_"“““"‘ -*""“'“ o
6e0 frasen 4,00 0,00
AnschlieBend wird aus den Karteireitern oberhalb
der Auftragstibersicht der Reiter Arbeitsgange per
Taste F7 ausgewahlt ausgewahlt.
| [Esc] Zurick | | [Ent] Buchen |

Arbeitsgaenge

Um den AG zu starten, muss dieser mit ENT

ausgewahlt und der zugehorige Arbeitsplatz
gescannt bzw. manuell eingegeben und mit ENT Arbeitsplatz: |1UUU

| [Esc] zurick | | [Ent] Buchen |
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Interne Fertigungsauftrige m d =

Riickmeldungen las: DATENERFASSUNG

AnschlieBend wird der AG auf die gleiche Weise

Informationen zu FA 172, Pos. 1113;

Fertigungsauftrag noch nicht gedruckt!
Das Beenden/Unterbrechen/ des AG erfolgt auf Arbeiteplate: Frismaadhine Cho
die gleiche Weise: Arbeitsplatz-Nr.: 3001

Arbeitsgang:

Sollmenge: 4

Der AG wird wieder im Reiter F7 ausgewahlt, der  [istmenge: 0
Stilckzeit: 00:12:00 pro Stk

AP bestatigt und nach Eingabe der Menge und Riistzeit: 00:20:00
Sollzeit:
Gutmenge kann der AG beendet/unterbrochen :
werden. [F1] Rusten: [nein &

[Esc] Zurtick L [F2] Beginn.
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